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1. PREFACIO.

Nota ao Cliente

Caro cliente,
Vocé acaba de adquirir um Dosador de Rosca com Controle por Célula de Carga GOLPACK, um
exemplo de desenvolvimento tecnoldgico.

A equipe GOLPACK sempre se empenha para tornar seus produtos cada vez mais

eficientes para sua empresa estar cada vez mais desenvolvida.

Fizemos este manual para que vocé possa tirar o maximo de proveito de seu Dosador de Rosca com
Controle por Célula de Carga.

Leia-o atentamente para conhecer os recursos que esse produto oferece e consulte-o
sempre que precisar de suporte para programar o Dosador de Rosca com Controle por Célula de
Carga.

Nds queremos, cada vez mais, conquistar a sua confianca.
Estamos a sua inteira disposi¢cdo para tirar quaisquer davidas e ouvir sua critica ou
sugestao.

Para esclarecimentos, agendamentos de servicos, registro de sugestdes ou reclamacdes,
ligue para:

Telefone: 55 (11) 4330-8020 ou 55 (11) 2988-3470

E-mail: golpack@golpack.com.br

Acesse nosso site: WWW.GOLPACK.COM.BR

2. DESCRICOES BASICAS.
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2.1. ESPECIFICACOES DO DOSADOR DE ROSCA :

TENSAO 210-240 Vca (3~)
FREQUENCIA 60 Hz
CORRENTE 10A
POTENCIA 2,2KW

2.2. AMBIENTE DE TRABALHO.

Temperatura: 10 ~ 50°C

Umidade: 35-85%

Instalagdo: O Dosador deve ser instalado em uma superficie plana, rigida e livre de
vibragao.

Aterramento: Verifique se o barramento do Terra esta ligado adequadamente.

Evite que a maquina trabalhe em ambientes empoeirados, gasosos e ambientes com
umidade acima da especificada.

2.3. OUTRAS CONSIDERAGCOES.

Nunca tocar a tela com ferramentas ou objetos pontiagudos. Ex.: canetas e chaves, etc.
N3ao utilizar pecas de reposi¢ao ndo originais.

Nenhuma pessoa ndo autorizada ou desqualificada deve abrir ou alterar o painel elétrico.
Desligue completamente o Dosador de Rosca durante a limpeza ou manutencgao.

Na eminéncia de qualquer acidente ndo exite em acionar o botdo de emergéncia.
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3. INSTALACAO ELETRICA.

A+ REDE DE ENTRADA 220VCA 60Hz 3~ (TRIFASICO)

Para instalagdo da rede elétrica 220Vca do Dosador de Rosca com Controle por Célula de
Carga, serdo necessarios os seguintes itens:

e Cabo com sec¢do nominal de 2.5mm?.
e Disjuntor tripolar de 20A.

e Aterramento adequado.

A NOTA: A instalacdo deve ser realizada por um técnico especializado.

A+ REDE ELETRICA 380VCA 60Hz 3~ (TRIFASICO)

Para instalacdo da rede elétrica 380V ca do Dosador de Rosca com Controle por Célula de
Carga, Serdo necessarios 0s seguintes itens:

e Transformador trifasico 380Vca / 220Vca — 3.0Kva (Fornecido com Equipamento);
e Cabo com sec¢do nominal de 2.5mm?;
e Disjuntor tripolar de 20A;

e Aterramento adequado.

A NOTA: A instalacdo deve ser realizada por um técnico especializado.
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4. METODOS DE FUNCIONAMENTO.

Este equipamento possui a capacidade de trabalhar em dois modos diferentes, cada um deles com seu
diferencial de trabalho, por isso, inicialmente é importante saber qual destes modos devera atender a
sua real necessidade.

DIFERENCIAL ENTRE OS MODOS DE TRABALHO

Controle por Célula de Carga: O controle por Célula de carga, possui uma precisao exepcional,
indicado para produtos de alto custo, ou farmacéuticos. Mas em consequéncia do nivel de precisdo
adquirido, a velocidade se torna inferior ao controle por nimero de voltas da rosca, ja que temos dois
estagios de velocidade e o complemento.

Controle por Numero de Voltas: O controle por Numero de \Voltas, por sua vez, tem sua precisao
um pouco inferior ao controle por Célula de Carga, porém seu processo é mais veloz, j& que trabalha
com velocidade constante.Neste modo € comum utilizar-se uma Checkweigher para fazer o ajuste
do numero de voltas por controle de “Tendéncia”.

4.1. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO DOSAGEM CELULA DE CARGA.

O Dosador de Rosca com Controle por Célula de Carga tem o principio de executar dosagem
através de uma rosca vertical.

Esta rosca vertical, dosa em uma superficie acoplada a uma célula de carga.

O operador determina o peso desejado, que deve ser atingido em trés etapas.

Dosagem Grossa, onde o movimento da rosca deve ser mais rapido que o da etapa de dosagem
fina, essa dosagem deve ser executada dentro de um periodo, que é determinado por peso, esse
peso deve ser menor que o desejado, recomenda-se que este peso determinado quando atingido
permita a condicdo de entrada da dosagem fina.

Dosagem fina, onde o movimento da rosca deve ser mais lento, para obter maior precisdo de peso,
é importante que o seu periodo de atuacdo seja curto para se obter um melhor aproveitamento do
tempo de dosagem total.

Complemento, esse periodo de atuacdo é fracionado e determinado apds o término da dosagem
fina, para que seja atingido o peso desejado com maior precisao.

A NOTA: Para casos que utilizaram alimentacdo de produto manual, manter o nivel de
produto constantemente abastecido, pois a alta variacao de volume no silo pode influénciar na
velocidade de processo.
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4.2. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO DOSAGEM NUMERO DE VOLTAS.
O Dosador de Rosca por Numero de Voltas tem o principio de executar dosagem através de uma
rosca vertical.
Esta rosca vertical, gira em uma velocidade constante pré-estabelecida pelo operador com um
nimero de voltas exatas, também pré estabelecida pelo operador.
Apds a dosagem, verifica-se se o nUmero de voltas atende o volume ou gramatura desejada, se ndo
atender, pode-se fazer a correcdo manualmente alterando o nimero de voltas, ou
automaticamente quando utilizado o controle de tendéncia.

A NOTA: Para casos que utilizaram alimentag¢do de produto manual, manter o nivel de

produto constantemente abastecido, pois a alta variacdo de volume no silo pode influénciar na
precisdo apds dosagem.

5. AJUSTES INICIAIS.

5.1. TELAVERSAO DE SOFTWARE

Ligue o Dosador de Rosca com controle por célula de Carga (Chave geral)e aguarde a inicializacao
do software.

Em seguida veremos a tela de VERSAO SOFTWARE, conforme a imagem abaixo:

MAQUINA PRONTA

1117144 /

Através da tela VERSAO SOFTWARE, podemos visualizar a versio do software do CLP e a
versao da IHM utilizados.

Em sua parte inferior, esta localizada a barra de tarefas, onde temos os botdes Inicio, Pardmetros,
Manual, Status e Retorno.
Esta barra de tarefas, esta presente em todas as telas do equipamento.
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Barra de atrefas

Este botdo tem a funcdo de levar o operador direto a tela de “Inicio Tela Principal”.

Este botdo tem a fung¢do de levar o operador a tela de “Parametros de Operagao”, onde terd a
condicdo de ajustar os Parametros de Operacéo.

Este botdo tem a fungdo de levar o operador direto a tela “Manual”, onde tera a condig¢do de realizar
0 acionamento manual das saidas existentes no equipamento.

Este botdo tem a fungdo de levar o operador direto a tela de “Status”, onde o operador terd acesso a
informacdes como Historico de Alarmes, status de Entradas e Saidas e Estatistica.

O Botdo de Retorno faz com que o operador retorne a tela anterior a atual.

Apertando o botdo “Inicio”, visualizamos a imagem abaixo denominada INICIO TELA
PRINCIPAL, que nos permite determinar a velocidade de operacéo, .

5.2. CONTROLE POR CELULA DE CARGA AJUSTES
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5.3. TELAINICIO
A tela de inicio possui as principais informacdes a serem visualizadas no periodo de ciclo da
maquina.

07/01/2016 \ 15:27:53

0 -
o | o0 JK

— e

PARADO

PESO ATUAL

m 2]

Velocidade da Empacotadora em PPM (Pacotes Por Minuto).

Indica o Tempo utilizado a cada Ciclo em milisegundos, e a Velocidade Real de Producéo

GOLPACK /120

Nesse visor, podemos visualizar a Receita de progama selecionada.

Os Botdes de Partida e Parada tem a fungéo de habilitar ou desabilitar a funcéo de operagéo.

Se a maquina ndo estiver em emergéncia, ao tocar no botdo de Partida, a maquina fica pronta para
operag¢do, exibindo na barra de avisos a informagédo “Maquina Pronta”.
O botdo de Parada, tem a funcdo de desabilitar o mode de operagdo da maquina, existem duas
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condicdes para este botéo.

Se a maquina estiver em operagdo, mas nao esta com a rosca vertical em movimento, basta apenas
um toque no botdo de_Parada para voltar a maquina para o status de “Maquina Pronta”_, mas
desabilitado o modo de operacéo.

Se a maquina estiver em operacdo com a rosca vertical em movimento, é necessario dois toques no
botdo de Parada para voltar a maquina para o status de “Maquina Pronta”_, mas desabilitado 0 modo
de operacao.

O botéo de Dosagem, permite que a dosagem seja habilitada ou desabilitada na tela principal.

= =3

Desabilitado Habilitado

O botéo de Alimentacdo de Produto, permite que a Alimentagdo de Produto seja habilitada ou
desabilitada na tela principal.

=g

Desabilitado Habilitado

PARADO

Este visor indica o status da maquina, ‘“Parado” para maquina para maquina fora de operagao.

ESPERA PEDAL

Este visor indica o status da maquina, “Espera Pedal” , significa que a maquina esta em operacao,
aguardando acionamento do Pedal para executar a Dosagem.

GROSSA

Este visor indica o status da maquina, “Grossa” indica que a maquina esta em processo de Dosagem,
dentro do periodo de dosagem grossa.

FINA

Este visor indica o status da maquina, “Fina” indica que a maquina estd em processo de Dosagem,
dentro do periodo de dosagem fina.
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Tocando neste visor em qualquer um dos estados citados acima podemos visualizar a seguinte tela:

DOSAGEM GROSSA

DOSAGEM FINA

PESO ATUAL

Esta tela mostra o Status da Dosagem, nela podemos perceber o tempo que cada etapa esta utilizando
dentro do tempo de enchimento total.

E possivel também observar o status de correcdo na dosagem fina, funcdo que faz com que a
maquina faca um auto-ajuste no peso corte da dosagem fina, isso fard com que o equipamento fique
com uma precisdo melhor sendo monitorado automaticamente a cada ciclo.

Também é possivel ver o status de estabilizacdo de peso.

TE-PO ENCHIMENTO

Este visor |nd|ca 0 tempo que a maquina executa cada dosagem, este tempo é contado a partir do
acionamento do pedal, até o status de “Peso Ok™.

Este visor indica o peso atual, mostrando seu valor numérico e uma barra de status indicadando em
percentual o peso atual com relagéo ao peso determinado.
Veja nas figuras abaixo como este visor se comportaria com um peso alvo de 100gr.

PESO ATUAL ATUAL ATUAL

. 1 I
Status em 0% Status em 50% status em 100%

5.4. AJUSTE DOS PARAMETROS.

Depois de tocar o botdo de acesso aos parametros principais, aparecera uma tela
(figura abaixo) que permite ajustar os Parametros de Operacao, além do acesso a Receitas, Senhas e
Configuracdo Basica.

Pagina 10



GOOLPALK
777000

Para ajustar, pressione o botdo do parametro desejado, abrindo assim a tela de ajuste correspondente.

PARAMETROS DE OPERACAO DOSAGEM

Nesta tela, podemos definir os parametros de operacdo da dosagem.

VELOCIDADE GROSSA: Este parametro define em percentual a velocidade em que a rosca vai
girar no periodo de Dosagem Grossa.

VELOCIDADE FINA: Este parametro define em percentual a velocidade em que a rosca vai girar no
periodo de Dosagem Fina.

VELOCIDADE COMPLEMENTO: Este parametro define em percentual a velocidade em que a
rosca vai girar no periodo de Complemento.
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ACELERAGCAO: O parametro de Aceleracio, define em percentual a Rampa de aceleracéo, ou
tempo em que a Rosca demora para atingir a velocidade pré-determinada.

DESACELERACAO: O parametro de Desaceleracdo, define em percentual a Rampa de
desaceleragdo, ou tempo em que a Rosca demora para mudar da velocidade pré-determinada para
condicdo parada.

Este botdo permite o movimento da rosca manualmente com a finalidade de testar seu
funcionamento, porém sé funciona com a maquina com status “Parado”, ou fora de operagéo.

Este botéo permite 0 movimento da rosca reversamente e manualmente, esta fungdo permite que em
caso de compactacdo de produto na rosca, 0 movimento reverso diminua a forca exercida sobre a
mesma, porém sé funciona com a maquina com status “Parado”, ou fora de operacao.

PARAMETROS DE OPERACAO DOSAGEM (MONITORACAO)

l O Ihl‘:.,.!

Apertando o botdo de Monitoracdo podemos visualizar a seguinte tela:

Velocidade:
Duragao:

Nessa tela podemos monitorar o desempenho da rosca, ao tocar em um dos botdes que movimentam
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a rosca (Teste Manual e Reverséo), podemos observar a velocidade de trabalho da rosca, e a duragéo
é o periodo que se faca essa atuacao.

PARAMETROS CONFIGURACAO PESO 1
Nesta tela definimos o peso objetivo e sua tolerancia, além das etapas (Grossa, Fina e
Complemento).

PESO OBJETIVO: Este parametro define o peso objetivo.

PESO MAXIMO: O parametro de Peso maximo, define o maior peso dentro da tolerancia, qualquer
valor acima deste definido sera indicado como rejeitado na Tela Principal, na barra de status do
processo.

ESTABILIZACAO AMOSTRAS: Este parametro define o nimero de amostras para estabilizagdo, é

recomendado auxilio de um técnico especializado para ajustar este parametro, por padrdo ele é
ajustado com o valor “10”.

ESTABILIZACAO ERRO MAXIMO: Este parametro define o peso maximo na média entre as
amostras de estabilizacdo, se o valor estiver maior que o ajustado uma mensagem de “Erro de
Estabilizacdo” aparecera na “Tela Principal”.

PARAMETROS CONFIGURAGAO PESO 2

Na segunda pagina de parametros de operagdo peso, observamos 0s seguintes parametros.
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ETAPA FINA LIMITE CORRECAO PESO CORTE: Este parametro indica qual valor sera subtraido
a cada correcdo do peso de corte na Dosagem Fina.

PESO RESIDUAL PARA COMPLEMENTO: Este parametro indica o valor que sera acrescido na
etapa de complemento.

PARAMETROS DE OPERACAO AFERICAO

Nesta tela podemos fazer a tara ou aferigcdo, podemos também visualizar o status do AD, estes

parametros sdo extremamente importantes, pois implicam diretamente na leitura de peso e sua
precisao.

Se houver erro neste processo, a balanca indicara pesos falsos, portanto atengdo é fundamental
quando estiver executando estes ajustes.

Pagina 14



GOOLPALK
777000

AFERICAO

O primeiro passo para fazer a aferi¢do do seu equipamento ¢ fazer a “TARA”, para isso basta
somente tocar no botdo “TARAR?”, o valor numérico deve zerar, em seguida toque no botdo
“AFERIR”, cologue o peso de aferigdo (500gr. Ajuste de fabrica), mas que pode ser alterado como
veremos na pagina de configuracdes basicas.

O visor deve apresentar a mesma gramatura que o peso de aferigéo.

A NOTA: Se natela de Configuracfes Basicas estiver ajustado um valor de peso para afericéo
diferente de 500gr. quando finalizar o processo de aferi¢éo, o peso indicado sera o pré-definido na
tela de configurac@es bésicas, 0 que implicara na imprecisdo do peso.

e PARAMETROS DE OPERACAO ALIMENTAGCAO DE PRODUTO

—'

A operacdo Alimentacéo de Produto ,tem a fungdo de manter a balanca dosadora com um fluxo
constante de produto.

Seu acionamento, pode ser feito através de um sensor, direcionado sobre o produto, na altura do
nivel desejado, ou pela Célula de Carga indicando o peso sobre a Balanca dosadora em que o
alimentador deve parar.

e ATRASO LIGAR: Atraso para ligar o alimentador ap6s sinal ativo de nivel minimo.

e ATRASO DESLIGAR: Atraso para desligar o alimentador, apos desativar sinal de nivel
minimo.

e ATRASO PARA FALHA: Tempo de tolerancia do funcionamento do alimentador, sem atingir
o0 nivel minimo de produto.
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A NOTA: Para casos que utilizaram alimentagao de produto manual, manter o nivel de
produto constantemente abastecido, pois a alta variacdo de volume no silo pode influénciar na
velocidade de processo.

PARAMETROS DE OPERACAO TAMPA DE DOSAGEM

A Tampa de Dosagem tem a funcdo de agrupar o produto na ponta do formato, normalmente
utilizado com produtos que podem romper a embalagem por inércia da queda do produto.

Pode ser utilizado também em conjunto com o dosador de rosca, evitando que alguns tipos de p6
mais finos que acabam passando mesmo ap6s a dosagem passem.

e ATRASO LIGAR APOS INICIO DE CICLO: E o tempo que 0 a Tampa de Dosagem
leva para atuar ap6s o “INICIO DE CICLO”.

e VOLTAS DA ROSCA RESTANTES PARA DESLIGAR TAMPA: Numero de voltas
restantes para a Tampa voltar a ser fechada.
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PARAMETROS DE OPERACAO MEXEDOR

O Mexedor tem a funcéo de alocar o produto para manter o fluxo de produto na rosca igual,
deixando assim a dosagem mais precisa.

Seu funcionamento é executado no momento da dosagem e durante alimentac&o.

e ATRASO DESLIGAR APOS FIM DE DOSAGEM: Tempo de atraso da atuacio do mexedor
apos o fim da dosagem da rosca.

e LIMITE ATUACAO DURANTE ALIMENTACAO: Tempo limite da atuagio do mexedor no
periodo de alimentacdo do produto.

PARAMETROS DE OPERACAO LOTE DE PRODUCAO

MAQUINA PRONTA

by
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LOTE DE PRODUCAOQ: tem a fungéo de contar um determinado nimero de pacotes e informar
atraves de um alarme que o namero foi atingido.

Importante lembrar que seu funcionamento esté ligado a dosagem, e se, a seletora de dosagem néo
estiver ativa, a contagem nao funciona.

e QUANTIDADE DE PACOTES: Quantidade de pacotes programados para o lote.

e CONTAGEM: NUmero de pacotes ja empacotados.

5.5. CONTROLE POR NUMERO DE VOLTAS AJUSTES

6. TELA INICIO

Atela de inicio possui as principais informacgdes a serem visualizadas no periodo de ciclo da
maquina.

NUmero de voltas dentro de um ciclo de dosagem.

Velocidade da Empacotadora em PPM (Pacotes Por Minuto).
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Indica o Tempo utilizado a cada Ciclo em milisegundos, e a Velocidade Real de Producéo

] GOLPACK /120

Nesse visor, podemos visualizar a Receita de progama selecionada.

Os Botdes de Partida e Parada tem a fungéo de habilitar ou desabilitar a funcéo de operacéo.

Se a maquina nao estiver em emergéncia, ao tocar no botdo de Partida, a maquina fica pronta para
operag¢do, exibindo na barra de avisos a informagédo “Maquina Pronta”.

O botéo de Parada, tem a funcdo de desabilitar o mode de operacdo da maquina, existem duas
condicdes para este botéo.

Se a maquina estiver em operagdo, mas nao esta com a rosca vertical em movimento, basta apenas
um toque no botdo de_Parada para voltar a maquina para o status de “Maquina Pronta”_, mas
desabilitado o modo de operacéo.

Se a maquina estiver em operagao com a rosca vertical em movimento, é necessario dois toques no
botdo de Parada para voltar a maquina para o status de “Maquina Pronta”_, mas desabilitado 0 modo
de operacao.

O botéo de Dosagem, permite que a dosagem seja habilitada ou desabilitada na tela principal.

ol 2

Desabilitado Habilitado

O botéo de Alimentacdo de Produto, permite que a Alimentagdo de Produto seja habilitada ou
desabilitada na tela principal.

"

Desabilitado Habilitado
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6.1. AJUSTE DOS PARAMETROS.

Depois de tocar o botdo de acesso aos parametros principais, aparecera uma tela
(figura abaixo) que permite ajustar os Parametros de Operacdo, além do acesso a Receitas, Senhas e
Configuracdo Basica.

Para ajustar, pressione o botdo do parametro desejado, abrindo assim a tela de ajuste correspondente.

PARAMETROS DE OPERACAO DOSAGEM

Nesta tela, podemos definir os parametros de operacdo da dosagem.

VELOCIDADE : Este parametro define em percentual a velocidade em que a rosca vai girar no
periodo de Dosagem .
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ACELERACAO: Este parametro define em percentual a aceleracdo da rosca, ou seja, quanto maior o
valor, mais rapido a rosca atinge do status parada a velocidade determinada.

DESACELERACAO: Este parametro define em percentual a desaceleracio da rosca, ou seja, quanto
maior o valor, mais rapido a rosca atinge da velocidade determinada ao status de parada.

VOLTAS DA ROSCA: Aqui definimos o numero de voltas em que a rosca fard dentro de um ciclo,
este valor pode ser fracionado.

DURACAO DO SINAL DOSAGEM CONCLUIDA: E o tempo em que o sinal de Dosagem
concluida deve atuar, este sinal normalmente ¢ utilizado quando integramos o Dosador DR26 a outro
equipamento.

Este botéo permite 0 movimento da rosca manualmente com a finalidade de testar seu
funcionamento, porém s6 funciona com a méaquina fora de operacao.

Este botdo permite o movimento da rosca manualmente no sentido inverso, normalmente utilizado
quando ocorre uma compactacdo de produto na rosca, essa movimentacdo inversa ajuda na
desobstrucdo da rosca.

Velocidade:
Duragao:
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Nessa tela podemos monitorar o desempenho da rosca, ao tocar em um dos botdes que movimentam
a rosca (Teste Manual e Reversdo), podemos observar a velocidade de trabalho da rosca, e a duracédo
é 0 periodo que se faca essa atuacgéo.

PARAMETROS DE OPERAGAO TENDENCIA

Tendéncia € um recurso de corregdo automatica, que em conjunto com uma maquina de conferéncia
de peso (Checkweigher), pode fazer o ajuste para mais ou para menos do numero de voltas, de
acordo com o seu fator de variagao.

CORRECAO: Este parametro define o niimero de voltas a ser incrementado ou decrementado no
numero de voltas total de dosagem.

INTERVALO ENTRE CORRECOES: Neste determinamos o intervalo entre correcdes, ou seja, a
cada “x” dosagens sera feita a corre¢do determinada.

e PARAMETROS DE OPERACAO ALIMENTACAO DE PRODUTO
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A operacdo Alimentacéo de Produto ,tem a fungéo de manter a balanga dosadora com um fluxo
constante de produto.

Seu acionamento, pode ser feito através de um sensor, direcionado sobre o produto, na altura do
nivel desejado, ou pela Célula de Carga indicando o peso sobre a Balanca dosadora em que 0
alimentador deve parar.

e ATRASO LIGAR: Atraso para ligar o alimentador apoés sinal ativo de nivel minimo.

e ATRASO DESLIGAR: Atraso para desligar o alimentador, apos desativar sinal de nivel
minimo.

e ATRASO PARA FALHA: Tempo de tolerancia do funcionamento do alimentador, sem atingir
o0 nivel minimo de produto.

A NOTA: Para casos que utilizaram alimentacdo de produto manual, manter o nivel de
produto constantemente abastecido, pois a alta variacao de volume no silo pode influénciar na
precisdo apds dosagem.

PARAMETROS DE OPERACAO TAMPA DE DOSAGEM

A Tampa de Dosagem tem a funcédo de agrupar o produto na ponta do formato, normalmente
utilizado com produtos que podem romper a embalagem por inércia da queda do produto.

Pode ser utilizado também em conjunto com o dosador de rosca, evitando que alguns tipos de p6
mais finos que acabam passando mesmo apos a dosagem passem.
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e ATRASO LIGAR APOS INICIO DE CICLO: E o tempo que 0 a Tampa de Dosagem
leva para atuar ap6s o “INICIO DE CICLO”.

e VOLTAS DA ROSCA RESTANTES PARA DESLIGAR TAMPA: Numero de voltas
restantes para a Tampa voltar a ser fechada.

PARAMETROS DE OPERACAO MEXEDOR

O Mexedor tem a funcédo de alocar o produto para manter o fluxo na rosca constante, sem espagos
em vazio, deixando assim a dosagem mais eficaz.

Seu funcionamento é executado no momento da dosagem e durante alimentac&o.

e ATRASO DESLIGAR APOS FIM DE DOSAGEM: Tempo de atraso da atuacio do mexedor
apos o fim da dosagem da rosca.

e LIMITE ATUACAO DURANTE ALIMENTACAO: Tempo limite da atuacdo do mexedor no
periodo de alimentacdo do produto.
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PARAMETROS DE OPERACAO LOTE DE PRODUCAO

MAQUINA PRONTA

—,

LOTE DE PRODUCAOQ: tem a fungéo de contar um determinado nimero de pacotes e informar
através de um alarme que o numero foi atingido.

Importante lembrar que seu funcionamento esté ligado a dosagem, e se, a seletora de dosagem néo
estiver ativa, a contagem nao funciona.

e QUANTIDADE DE PACOTES: Quantidade de pacotes programados para o lote.

e CONTAGEM: Numero de pacotes ja empacotados.

TELAS E FUNCOES EM COMUM

Algumas telas e fungdes serdo comuns nos dois modos de operagéo, facilitando o entendimento de
ambos 0s modos.

7. MODO MANUAL

=)

BOTAO MANUAL: O botdo “Manual” da Barra de Tarefas disponibiliza o acionamento de
todos os dispositivos manualmente a fins de testar seus funcionamentos.
Os botdes de Manual sé funcionam com a méquina fora do status de operagao.
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MODO PULSADO: Este modo torna o acionamento ativo no periodo que o operador
permanecer com o dedo pressionado.

MODO RETENTIVO: Este modo torna o acionamento ativo com apenas um pulso do
operador constantemente.

Pagina 26



GOOLPALK
777000

8. PARAMETROS CONFIGURACAO BASICA

Na tela de “Parametros de Operacao” dos dois modos podemos notar na lateral a direita,
uma seletora de “Configuracbes Basicas”.

Tela Parametros de operacdo modo Numero de Voltas

Os parametros contidos neste grupo tratam-se de configuracdes basica da maquina, onde somente o
setor de manutencéo devera ter acesso.

Todos os parametros sdo protegidos por senha “Supervisor”.

Ao tocar nesta seletora, visualizaremos a tela de “Pardmetros de Configuracao”.

Parametros de Configuracdo modo Peso. Parametros de Configuracdo modo Ndmero de Voltas.
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PARAMETROS CONFIGURACAO PESO

Esta tela permite configurar os pardmetros avancados de peso.

PESO PADRAO: Este parametro define o peso padréo para afericao, ajustado 500gr. de fabrica.

FILTRO CELULA DE CARGA: Define o tipo de filtro digital aplicado ao sinal medido da célula de
carga.

Os valores de ajuste variamde 1 a 7.

O filtro 1 corresponde a um filtro mais rapido, porém mais sensivel a variagdes.

O filtro 7 corresponde a um filtro mais lento, porém menos sensivel a variacoes.

CELULA DE CARGA GANHO ESTAGIO 1: E um ajuste de sensibilidade de leitura da célula de
carga, quanto menor este valor, mais sensivel fica a leitura da célula, porém sua saturagdo tambem
sera menor, e quanto maior o valor inserido, a leitura fica menos sensivel e a saturagdo maior.

Este parametro € protegido por senha “Supervisor” e ndo é recomendado o ajuste sem a instrugdo de
um técnico Golpack.

CELULA DE CARGA GANHO ESTAGIO 2: E um ajuste de sensibilidade de leitura da célula de
carga, quanto menor este valor, mais sensivel fica a leitura da célula, porém sua saturagdo também
sera menor, e quanto maior o valor inserido, a leitura fica menos sensivel e a saturagdo maior.

Este parametro ¢ protegido por senha “Supervisor” e ndo ¢ recomendado o ajuste sem a instrugdo de
um técnico Golpack.
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PARAMETROS CONFIGURACAO ACESSORIOS

Nivel de Produto: Estas Seletoras tem como funcdo, indicar o nivel de produto dentro do funil de
dosagem.

Péndulo: Seletora de sensor tipo Péndulo (Sensor Indutivo acoplado a um péndulo dentro do funil)

Limites Min.-Max: Esta seletora condiciona o funcionamento do alimentador através de dois
atuadores, um no limite maximo e outro no limite minimo.

Quando o Acumulador de produto que abastece o Funil de dosagem estiver cheio, os dois atuadores
estardo ativos, parando a alimentagio, que ficara nesta condigdo de “parada” até desligar o atuador
de limite minimo, acionando novamente o alimentador.

- -

Estas seletoras permitem a opcao de configurar o tipo de sinal utilizado nos sensores de nivel
minimo e maximo, ou seja, a alimentacdo de produto pode ser ligada quando ha um sinal de sensor
ou quando retiramos o sinal deste sensor.

Esta Seletora permite a conversdo do modo de trabalho da Dosadora DR26.
Quando “Habilitado”, o controle ¢ feito por Célula de Carga (Peso) e quando “Desabilitado”, o
controle € feito por Nimero de Voltas na Rosca.

NOTA: Para alterar o modo de controle, acionar o botdo de emergéncia.
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9. SENHA

Alguns parametros sdo protegidos por senha, para evitar que pessoas nao autorizadas, fagam
alteragdes na maquina. Estas senhas sdo separadas por categorias: “OPERADOR” , “SUPERVISOR”
E “FABRICANTE”.

Quando ao iciniar um periodo de producéo e a senha for necessaria, aparece a janela que corresponde
a necessidade de habilitacdo. A seguir, basta somente tocar no cadeado respectivo a necessidade.

Senha Operador Habilitada Senha Supervisor Habilitada

Quando digitada a senha do Operador, somente o cadeado de Operador vai aparecer aberto, e se
digitar corretamente a senha Supervisor os dois cadeados véo aparecerem abertos.

ALTERANDO A SENHA: O equipamento sai com senhas configuradas de fabrica, SENHA
OPERADOR “1111” ¢ SENHA SUPERVISOR “2222”, para altera-las basta somente tocar no
respectivo cadeado na condicao “aberto” e digitar a nova senha, em seguida aparecera um banner
com a pergunta “Deseja alterar senha?”, se positivo ¢ s6 confirmar, caso contrario cancelar.

ATENCAOQ!!! - No caso de esquecimento da senha, o desbloqueio e uma Nova Senha s poderéo ser
feitos novamente por um técnico Golpack.Tomar as devidas precaucdes para que tal ndo ocorra!!!
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9.1 SENHA FABRICANTE

Esta senha s6 pode ser acessada com o auxilio de um técnico e € feito através do nosso atendimento
ao cliente (11) 4330-8020 Ramal 213.

10. RECEITAS

Para facilitar o processo de troca de produto, peso ou tamanho de pacote, o operador pode salvar
receitas, edita-las, apaga-las e copia-las de um registrador para outro.

Usando as setas cima e baixo, navegamos pelos registros um por um, de acordo com a direcdo
desejada.

Usando os quadrantes “-10” ¢ “+10” navegamos pelos registros de 10 em 10 na direcdo desejada.

R 0: GOLPACK_90

Este botdo carrega a receita selecionada através da tarja amarela, quando tocado um banner deve
aparecer com a informacao “Deseja carregar Receita?”’ .

Deseja carregar Receita? v

Se selecionar o “X” no banner, cancela a operagdo, se apertar a seta “V”” confirma a acéo e carrega a
receita selecionada.
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Este botdo apaga a receita selecionada na tarja amarela, quando tocada um Banner deve aparecer
com a informacao “Deseja Apagar Receita?”.

) ¢ Deseja Apagar Receita? s'/

Se selecionar o “X” no banner, cancela a operagao, se apertar a seta “V”’ confirma a ac¢do e carrega a
receita selecionada.

Este botdo copia a Receita selecionada na tarja amarela para outro registrador que esteja vazio,
quando tocada um Banner deve aparecer com a informagao “Deseja Copiar Receita?”.

— —
Deseja Copiar Receita? 5,/

Se selecionar o “X” no banner, cancela a operagdo, se apertar a seta “V” confirma a acdo e carrega a
receita selecionada.

Este bot&o possibilita a edigdo do nome da Receita selecionada na tarja amarela, ao tocar este botdo
um teclado “QWERT” deve aparecer, apds a edi¢do, basta tocar na tecla “Enter” para confirmar.

RECEITA TRIGO 500GR.
~ Tolslalslel-lslslo.
0 N e e .
S i s it

Salva uma nova receita, s visualizado quando o cursor estiver sobre um registrador vazio.
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A NOTA: Quando alterar pardmetros de uma receita ja existente, o operador devera salva-la
COMO NoVva, ja que o equipamento ndo sobrescreve a receita. Por questdo de seguranga e, no intuito
de que o operador possa fazer uma alteracdo e ndo consiga deixar a a maquina com 0 mesmo
desempenho da receita anterior, 0 mesmo, poderd retornar a receita anterior utilizada.

11. RELOGIO E DATA

Na aba superior da Tela Principal, podemos visualizar a data e hora. E importante manter sempre
ajustado, para obter o controle correto na tela de estatistica que veremos mais a frente.
O ajuste de Data e Hora é feito da seguinte forma:

Selecionando o campo “RELOGIO”, visualizamos a seguinte tela:

11.1 PARAMETROS CONFIGURACAO RELOGIO

MAQUINA PRONTA

Na tela de configuracdo de relogio, basta somente selecionar o quadrante desejado e alterar.
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12. TELA STATUS

Tocando o Botdo de Status visualizaremos a seguinte tela:

13. STATUS ALARMES

Nesta Tela Podemos Visualizar os Historicos de Alarmes, a Estatistica de Producéo, Status de
Entradas e Saidas e Cancelar Alarmes decorrentes para poder reiniciar o processo de producao.

STATUS

" Histérico
Alarmes

(010110°

e [ ) e 2 ]| ) e

“ A Historico
Alarmes
No Historico de alarmes, podemos visualizar todos os alarmes ocorridos com data e hora do

ocorrido.

STATUS

17/02/15 16:22 AL 41- Falha ServoDrive Mordente Horizont:
17/02/15 16:22 AL 40- Falha ServoDrive Tragao Filme
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Segurando este botdo pressionado por 3 segundos, um banner com a mensagem “Apagar Historico?”
vai aparecer, se confirmar podemos apagar o Historico ou simplesmente cancelar.

17/02/15 16:22 AL 41- Falha ServoDrive Mordente Horizont:
17102115 16:22 AL 40- Falha ServoDrive Tragao Filme

Através do botdo de estatistica, podemos visualizar a seguinte tela com as informacdes de
desempenho da maquina.

MAQUINA PRONTA

Produgao parcial

Tempo em produgao

Tempo em espera

Tempo maquina parada

Ocorréncias de alarmes 50

Producao total 2302
Tempo energizada 74:34
Horario da altima partida 3:44
Horario da altima parada 3:44

Pagina 35



GOOLPALK
777000

Nesta tela de Estatistica, podemos visualizar o tempo de trabalho util da maquina, a producéo dentro
do periodo e as ocorréncia de alarmes.

13.2. STATUS ENTRADAS E SAIDAS

Na tela de Status Entradas e Saidas, podemos visualizar as entradas e saidas configuradas e as suas
condicdes (ligada ou desligada) naquele momento. Isto pode ser conferido visualmente pelo led
piloto ligado ou ndo, a frente do item operante ou inoperante.
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14. ALARMES
Descricfes e possiveis causas dos principais alarmes :
Alarme Descricédo Possiveis causas
ALOO Botéo de Emergéncia acionado -Botdo de Emergéncia acionado.
-Ligacao elétrica do botao.
ALO1 Erro de enderecos de entrada -Endereco de entrada duplicado.
ALO2 Erro de enderecos de saida -Endereco de saida duplicado.
ALO5 Falta de produto -Alimentador sem produto.
-Tempo de inicio de alimentac¢do do produto
muito longo.
-Tempo para falha de falta do produto muito
curto.
AL10 Falha Servodrive Dosagem -Cabo de Realimentacéo, Poténcia ou de

Comunicacédo desconectado.
-Defeito no Servodrive.

AL11 Falha Sensor Tampa de Dosagem -Sensor fora de posicao.
-Sensor em curto.
-Ligacgéo elétrica do sensor.

AL12 Falha inversor de Alimentacéao -Cabo de Comunicacéo desconectado ou
rompido.
-Equipamento com defeito.

AL 23 |Falha Comunica¢do Modulo Pesagem -Cabo Célula de carga desconectado.
-Célula de Carga com Defeito.
-Mddulo Sav 33 com defeito.

AL24 Falha Sensor Tampa de Dosagem -Sensor fora de posicao.
-Sensor em curto.
-Ligacéo elétrica do sensor.
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